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Для заказа необходимо указать следующие параметры:

О КОМПАНИИ

25 марта 1991 года в г. Барнауле было основано частное предприятие с 
математическим названием «АКСОИД» (от лат. axis-ось; Аксоид — это 
синусоида в 3D-вращение сетки), которое на сегодня занимает одно из 
лидирующих мест среди ведущих игроков российского рынка по 
производству конвеерного оборудовния.

Сегодня изделия фирмы «АКСОИД», превосходящие по цене и качеству 
зарубежные аналоги, пользуются спросом у российских кондитерских 
гигантов и продуктовых ретейлеров, расходясь по всей стране.

В настоящее время фирма входит в ТОП-30 Всероссийского 
национального бизнес – рейтинга (из 6500 аналогичных предприятий 
России). “Аксоид” неуклонно расширяет ассортимент и географию 
поставок эксклюзивной продукции.
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СЕТКА ТРАНСПОРТЁРНАЯ МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ НА ЦЕПЯХ

2

Сетка металлическая на цепях производится на автоматических 
станках и собирается в полотно. К сеткам также разрабатывается и 
производятся звёзды, валы, роликовые цепи и т.п., что обеспечивает 
создание полного комплекта и сочетание с оборудованием 
заказчика

Транспортёрные сетки на цепях могут быть оснащены 
дополнительными приспособлениями. Например, боковыми 
пластинами, поперечными перегородками для подъёмных или 
спускающих транспортёров
Наши специалисты помогут в выборе дополнительных опций в 
вашем процессе

тип конвейерной сетки

материал (раб. темп.
от -60 до 1200 С)

основные параметры
(указанные на чертеже)

ширина и длина сетки область применения



ТИП 1 и 2
Сетка плетеная изготавливается из проволоки, переплетающейся 
между собой. Проволока изгибается зигзагообразно и проходит 
вертикально, образуя ромбовидную форму

Размер ячеек сетки варьируется  от 5 до 15 мм
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дренаж мойка охлаждение

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ
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ТИП 1

ТИП 2

Сетка плетёная одинарная транспортёрная на РОЛИКОВЫХ цепях

Сетка плетёная двойная транспортёрная на РОЛИКОВЫХ цепях



Сетка изготавливается из правой и левой спиралей, собранных на
прямых прутках, образуя треугольную ячейку

Размер ячеек сетки варьируется  от 5 до 15 мм
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дренаж мойка охлаждениепастеризация

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ
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с лопатками с боковыми
пластинами

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ

Сетка сборная
одинарная транспортёрнаяТИП 3
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 на КАТКОВЫХ цепях на РОЛИКОВЫХ цепях



Размер ячеек сетки варьируется  от 4 до 45 мм
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закалка нагреваниеобжиг туннельные печи

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ

катализаторы

с лопатками с боковыми
пластинами

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ

Сетка сборная
двойная (тройная) транспортёрнаяТИП 4

Сетка изготавливается из собранных на прямых прутках спиралей, 
образующих гладкое полотно с минимальным просветом
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дренаж закалка мойка нагреваниепанировка поливка

выпечка карамелизацияобжиг обсыпка охлаждениетермоупаковка

глазированиепастеризациярасстойка стерилизация сушка фритюр

обработка паромтранспортирование туннельные печи металлические шторы

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ

ТИП 5

Размер ячеек сетки варьируется  от 4 до 45 мм
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с лопатками с боковыми
пластинами

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ
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Сетка плетёная
одинарная транспортёрная
на РОЛИКОВЫХ цепях

Сетка изготавливается из собранных на рифлёных прутках 
спиралей, образующих ровную поверхность с треугольными 
ячейками



дренаж закалка мойка нагреваниепанировка поливка

выпечка карамелизацияобжиг обсыпка охлаждениетермоупаковка

глазированиепастеризациярасстойка стерилизация сушка фритюр

обработка паромтранспортирование туннельные печи металлические шторы

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ

ТИП 5

Размер ячеек сетки варьируется  от 4 до 45 мм
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с лопатками с боковыми
пластинами

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ
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Сетка плетёная
одинарная транспортёрная
на РОЛИКОВЫХ цепях

Сетка изготавливается из собранных на рифлёных прутках 
спиралей, образующих ровную поверхность с треугольными 
ячейками



закалка нагреваниевыпечка транспортирование туннельные печи

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ
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ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ

Сетка сборная
двойная транспортёрная
на РОЛИКОВЫХ цепяхТИП 6

Сетка изготавливается из собранных на рифлёных прутках 
спиралей, образующих гладкое полотно с минимальным просветом



Размер ячеек сетки варьируется  от 2 до 5 мм
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закалкавыпечка обжиг сушка

термоупаковка пастрерилизациятранспортирование

расстойкастерилизация туннельные печи

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ
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с лопатками с боковыми
пластинами

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ

Сетка сборная
одинарная транспортёрная
на РОЛИКОВЫХ цепяхТИП 7

Сетка изготавливается из собранных на прямых прутках с плотной 
навивкой спиралей, образующих гладкую поверхность
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закалкавыпечка обжиг сушка

термоупаковка пастеризациятранспортирование
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ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ

с лопатками с боковыми
пластинами

ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ

Сетка сборная
одинарная транспортёрная
на РОЛИКОВЫХ цепяхТИП 7

Размер ячеек сетки варьируется  от 2 до 5 мм

Сетка изготавливается из собранных на прямых прутках с плотной 
навивкой спиралей, образующих гладкую поверхность
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Сетка изготавливается из прямолинейной спирали. Плавные изгибы 
сетки и отсутствие насечек при изготовлении позволяют увеличивать 
нагрузку на транспортёр. Изготавливается с выступами для 
фиксации продукции по размеру продукта. Сетка используется на 
прямых и поворотных участках

ТИП 11

Размер ячеек сетки варьируется  от 4 до 20 мм
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ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ

мойка панировкаобсыпкасушка фритюр

карамелизацияглазирование пастеризация обработка паром

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ

охлаждениестерилизациязаморозкаполировка

Сетка
глазировочная
на РОЛИКОВЫХ цепях



закалкаобжиг сушка заморозка

транспортирование туннельные печи

ОТРАСЛИ ПРИМЕНЕНИЯ

ТИП 14

Размер ячеек сетки варьируется  от 5 до 25 мм
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ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИЯ

Сетка сборная транспортёрная
петельно-гусеничная
на КАТКОВЫХ цепях

Сетка собирается из сегментов, изготовленных из проволоки, 
скреплённой между собой по центру точечной сваркой и усиленной 
пластинами
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